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（１）（１）（１）（１） 本体改造仕様本体改造仕様本体改造仕様本体改造仕様

①①①① 噴射ガスの除菌フィルター装着噴射ガスの除菌フィルター装着噴射ガスの除菌フィルター装着噴射ガスの除菌フィルター装着
本体の背面ＳＵＳパネルの作成。本体の背面ＳＵＳパネルの作成。本体の背面ＳＵＳパネルの作成。本体の背面ＳＵＳパネルの作成。
フィルターハウジングの取り付け加工。フィルターハウジングの取り付け加工。フィルターハウジングの取り付け加工。フィルターハウジングの取り付け加工。
機器の内部配管変更。機器の内部配管変更。機器の内部配管変更。機器の内部配管変更。

（注）除菌フィルターハウジング、除菌フィルター、フェルール金具及びバンドは支給願います。（注）除菌フィルターハウジング、除菌フィルター、フェルール金具及びバンドは支給願います。（注）除菌フィルターハウジング、除菌フィルター、フェルール金具及びバンドは支給願います。（注）除菌フィルターハウジング、除菌フィルター、フェルール金具及びバンドは支給願います。
　　　製品の出荷前検査の為、フィルター本体の支給もお願いいたします。　　　製品の出荷前検査の為、フィルター本体の支給もお願いいたします。　　　製品の出荷前検査の為、フィルター本体の支給もお願いいたします。　　　製品の出荷前検査の為、フィルター本体の支給もお願いいたします。

②②②② 密閉構造ボンベカバーの作成密閉構造ボンベカバーの作成密閉構造ボンベカバーの作成密閉構造ボンベカバーの作成
シリコンパッキン付きの密閉型ボンベカバーの作成。シリコンパッキン付きの密閉型ボンベカバーの作成。シリコンパッキン付きの密閉型ボンベカバーの作成。シリコンパッキン付きの密閉型ボンベカバーの作成。
ボンベのバルブ開閉操作のための連結ハンドル付き。ボンベのバルブ開閉操作のための連結ハンドル付き。ボンベのバルブ開閉操作のための連結ハンドル付き。ボンベのバルブ開閉操作のための連結ハンドル付き。
ボンベ接続金具と本体の隙間を、樹脂グロメットで閉鎖。ボンベ接続金具と本体の隙間を、樹脂グロメットで閉鎖。ボンベ接続金具と本体の隙間を、樹脂グロメットで閉鎖。ボンベ接続金具と本体の隙間を、樹脂グロメットで閉鎖。
ボンベ支持金具も変更。ボンベ支持金具も変更。ボンベ支持金具も変更。ボンベ支持金具も変更。

③③③③ ナイロン製車輪に交換ナイロン製車輪に交換ナイロン製車輪に交換ナイロン製車輪に交換
車輪をナイロン製に変更。車輪をナイロン製に変更。車輪をナイロン製に変更。車輪をナイロン製に変更。
車軸も車輪に合わせて作成。車軸も車輪に合わせて作成。車軸も車輪に合わせて作成。車軸も車輪に合わせて作成。

（２）（２）（２）（２） 手動ノズル改造仕様手動ノズル改造仕様手動ノズル改造仕様手動ノズル改造仕様

①①①① ノズルガン本体を樹脂製に変更ノズルガン本体を樹脂製に変更ノズルガン本体を樹脂製に変更ノズルガン本体を樹脂製に変更
標準の金属製ガンを樹脂ガンに変更し、ノズルチップ接続金具を作成。標準の金属製ガンを樹脂ガンに変更し、ノズルチップ接続金具を作成。標準の金属製ガンを樹脂ガンに変更し、ノズルチップ接続金具を作成。標準の金属製ガンを樹脂ガンに変更し、ノズルチップ接続金具を作成。

②②②② オートクレーブ対応ボトルに変更オートクレーブ対応ボトルに変更オートクレーブ対応ボトルに変更オートクレーブ対応ボトルに変更
ボトル本体をポリメチルペンテル製に変更。ボトル本体をポリメチルペンテル製に変更。ボトル本体をポリメチルペンテル製に変更。ボトル本体をポリメチルペンテル製に変更。
接続カプラー（雄雌ともに）をＳＵＳ製に変更。接続カプラー（雄雌ともに）をＳＵＳ製に変更。接続カプラー（雄雌ともに）をＳＵＳ製に変更。接続カプラー（雄雌ともに）をＳＵＳ製に変更。
ボトル内のサイホン管をシリコン製に変更。ボトル内のサイホン管をシリコン製に変更。ボトル内のサイホン管をシリコン製に変更。ボトル内のサイホン管をシリコン製に変更。


